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КОНТУРОГРАФ CONTRACER CV-2100
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КОМПЛЕКСНОЕ ИЗМЕРЕНИЕ КОНТУРА - БЫСТРО И ЛЕГКО
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Функции переработаны на основе тщательного анализа всех 
операций по измерению контуров, что позволяет производить 
измерения быстро, точно и удивительно легко.
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Технологический процесс значительно сокращен за счет размещения кнопок изменения положения щупа, 
начала/остановки измерения и возврата щупа на передней панели блока привода. Эти операции необходимы 
для каждого отдельного рабочего цикла. Таким образом, централизованная панель значительно снижает 
нагрузку на оператора и повышает эффективность измерений.

Колесико охватывает широкий диапазон скорости и входит в 
стандартную комплектацию.
С помощью колесика привод можно легко переместить в положение 
для измерения.

Простое управление с помощью колесика для перемещения по оси Х

Централизованная передняя панель управления

Мы активно внедряем новые функции для снижения 
трудозатрат оператора и объединяем существующие функции 
для повышения скорости работы, невообразимой для 
стандартной модели.

Внутренний: точная подача

Наружный: быстрая подача

Диапазон скорости: 0,02-20 мм/с
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Колонна с быстрым вертикальнымо перемещением позволяет операторам быстро и легко перемещать привод 
на нужную высоту измерения без необходимости толкать или тянуть его.
Кроме того, эта колонна снабжена стопором для быстрой установки на высоту измерения, что обеспечивает 
быстроту и эффективность процесса измерений.

Благодаря ускоренному перемещению по оси Х и улучшенной функции перемещения щупа вверх/вниз привод 
может возвращаться в положение начала измерений после автоматического поднятия щупа над повехностью 
детали. Это особенно полезно при выполнении многопозиционных измерений (несколько однотипных деталей) 
по программе измерения.

Колонна с быстрым вертикальным перемещением с отличными 
эксплуатационными качествами

Высокоэффективные измерения

Рукоятка
Маховик точной подачи

Верху Внизу



6

"Наша миссия - постоянное повышение точности"
Представляем новую высокоточную цифровую шкалу!

Простая настройка для высокоточного и эффективного измерения

Датчик (ось Z) оснащен высокоточной дуговой шкалой. Эта шкала напрямую отслеживает положение щупа, что позволяет применять к показаниям шкалы 
высокоточную компенсацию, которая, в свою очередь, способствует повышению разрешения и точности измерений.

Прецизионная цифровая дуговая шкала не только повышает точность измерения, но и легко настраивается.

Диапазон измерения датчика: 50 мм
Погрешность: ±(2,5+|0,1 H|) иапазона (мм)
Разрешение: 0,1мкм (во всем диапазоне измерения)

Излучатель света

Круговая
шкала

Приемник
света

Круговая шкала

Детектор с цифровой шкалой Аналоговый детектор

Узкий

Высокое
Разрешение

Неизменное разрешение

Весь диапазон измерений

Диапазон
измерений

Низкое

Ш
ирокий

Простая настройка без
необходимости учета 
диапазона измерений 
и увеличения

Высокое разрешение
повышает точность
измерений

Низкое разрешение
даже после настройки

Узкий диапазон
измерений и сложная
настройка 

Операторы освобождены от однообразных 
действий, таких как переключение 
масштабов увеличения и калибровка 
каждого масштаба, которые обязательны 
для аналоговых инструментов.

Сочетание высокой точности и отличной работоспособности 
обеспечивает высококлассную поддержку широкого 
диапазона задач измерения.
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Механизм наклона по оси Х включен в перечень стандартных функций

Обзор вариантов для разных применений

Контурограф серии CV-2100* оснащен механизмом наклона привода, что позволяет производить измерения на наклонной поверхности без изменения 
настроек.

Угол наклона (Макс.): ±45°
(Для CV-2100M4)

CV-2100N4

Стенд с ручной  
колонной CV-2100N4*2  

CV-2100M4ПК

Ноутбук

* 1: Если CV-2100N4 работает без специального ручного стенда, диапазон измерения по оси Z может быть меньше; ширина диапазона при этом 
зависит от условий установки. Если вы намерены использовать CV-2100N42 без стенда, обратитесь в местный офис продаж Mitutoyo за 
консультацией.

* 2: Дополнительные принадлежности (см. стр. 13).

* 1

* (Для CV-2100N4 требуется основание с ручным перемещением по колонне 
№218-042 (заказывается дополнительно- см. стр. 19) 
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Для одиночного измерения вы можете создать программу для детали в одиночном режиме. Для 
измерения множества деталей одинаковой формы вы можете использовать режим обучения.
FORMTRACEPAK поддерживает новые функции непрерывного перемещения вверх/вниз и 
регулируемого измерительного усилия серии CV-4500 (см. стр. 2), обеспечивая еще более 
высокий уровень удобства использования. Поскольку вы можете встроить весь поток операций 
- от проведения измерений до распечатки отчета - в программу детали, вы можете эффективно 
производить измерения, анализировать данные и печатать отчеты. Также обеспечена функция, 
которая позволяет вам в определенное время добавлять комментарии, сопровождаемые 
фотографиями, чтобы реализовать приведенные в процедурах измерений указания относительно 
наиболее важных моментов, например рабочих настроек.

Чтобы немедленно начать измерение, можно воспользоваться выпадающим меню для простого 
выбора и вызова желаемой операционной процедуры.

В ПО встроена функция онлайн-помощи, которую можно вызвать в любой момент. В дополнение 
к поиску по оглавлению и по ключевым словам имеется кнопка HELP, при нажатии на которую 
открываются меню помощи по работе с ПО.

Пользователь может скрыть кнопки, которые не используются часто. Например, можно  
отображать только те кнопки, которые часто используются, и увеличить размер окна отражения 
графики, настроив окно под свои потребности.

* Функция онлайн справки работает только на японском и английском языках.

Можно выполнять статистические расчеты параметров шероховатости и результатов анализа 
контура без использования отдельной программы, например Excel®.

Вы можете выбирать язык*, на котором будет отображаться информация в окне измерения, 
анализа и общей схемы. После завершения измерений можно переключиться на другой язык и 
создать отчет на этом языке. Эту функцию можно использовать в любой точке мира.
* Поддерживаемые языки: японский, английский, немецкий, французский, итальянский, испанский, польский, венгерский, 

шведский, чешский, упрощенный китайский, традиционный китайский, корейский, турецкий, португальский. 

Управление измерениями и анализом

Функция редактирования кнопок

Простые статистические команды

Поддержка 15 языков

Функция онлайн-помощи*

ПО для анализа контура FORMTRACEPAK
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Анализ контуров

Функция удаления аномальных точек  
Нерегулярные дефекты в данных отфильтровываются из расчета. Эта функция может быть 
полезна при определении диапазона расчета для областей, где трудно определить границу 
между кругом и линией. 

 
Текстовый вывод результата расчета и данных графика   
Пользователь может выводить результаты вычислений в виде текста (в формате csv или txt), 
выводить графические данные, полученные в результате измерений, в виде линии с точками 
в текстовый или CAD файл (в формате DXF или IGES) или копировать данные в буфер обмена. В 
сочетании с ПО обработки коммерческих документов или статистических данных эту функцию 
можно использовать для обмена данными с компьютерами, на которых не установлено 
специальное ПО анализа, или для выполнения обратного проектирования  на основе CAD.

Функция анализа контуров  
Пользователю предоставляется широкое разнообразие команд, 
которые образуют основные элементы для анализа, в том числе 
команды для точек (10 видов), линий (6 видов) и кругов (6 
видов). Широкий набор команд, которые сочетают эти элементы 
для расчета углов, приращения и расстояния, функция допусков 
контура и функция вычисления расчетных параметров также 
входят в стандартную комплектацию. Эти функции, в сочетании 
с функцией, которая позволяет настраивать кнопки команд 
расчета и скрывать редко используемые команды, позволяют 
настраивать окно под среду каждого пользователя.

Функция расчета простого приращения  
Пользователь может эффективно анализировать шаг между одинаковыми формами, такими как 
шаг винта или расстояние между кругами (шаг от центра до центра), просто указывая нужный 
диапазон с помощью мыши.

 Пример спецификации диапазона шага резьбы винта с помощью 
инструмента прямоугольник 

Функция допусков контура в стандартном оснащении  
Функция обработки наилучшего варианта, которая перемещает значения координат расчетных данных и данных измерения в оптимальные позиции, входит в стандартную комплектацию. Поскольку 
результаты допусков могут визуально представляться в виде графиков, отображаемых в виде значений допусков и приращений допусков в каждой точке координат или в виде текстового файла, они 
могут использоваться как данные обратной связи для систем обработки.

Пример результатов допусков контура    Пример вывода результатов допусков контура в виде числовых 
значений

Функции ПО FORMTRACEPAK обеспечивают полную поддержку
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Объединение данных

Данные 2Данные 1

Функция генерирования расчетного значения
Пользователь может вычислять расчетные данные из данных САПР (файлы DXF или IGES) или из текстовых данных. Кроме того, поскольку данные измерений можно конвертировать в проектные 
данные, то можно также сохранять части данных перед использованием (тестированием) в виде проектных данных и эффективно использовать их для проверки износа после использования 
(тестирование).

Функция комбинации данных
Пользователь может объединять частичные данные, собранные отдельно с детали (если это 
необходимо в связи с особенностями формы) в единый график для удобства анализа.

Настройка повторения команды для расчета
В случае идентичных форм с одинаковым шагом пользователь может анализировать все формы 
в виде партии, указав одну область анализа и шаг.

Функция обработки лучшего варианта для точечно-графических измерений
Эта функция пытается сопоставить точки измерения с сохраненными справочными данными в 
той же системе координат. Она может устранить последствия смещения, которое может иметь 
место при установке детали во время автоматического анализа.

Команда наложения данных
Пользователь может наложить друг на друга два набора данных путем отслеживания их 
характерных точек. С помощью мыши можно перетаскивать и перемещать точки измерений на 
желаемые позиции для наложения.

Анализ контуров

[1] Измеренные точки/ 
[2] Наиболее подходящие справочные данные /
[3] Наилучшие / 
[4] Справочная система координат /
[5] Измеренная система координат

Конечная 
точка

Начальная
точка

 Исходная
 точка

точка

Дно

ПО для анализа контуров FORMTRACEPAK



11

Пользователь может использовать простые операции для отображения графиков, полученных в результате измерений, а также результатов 
измерений шероховатости поверхности, контура и округлости на одной странице.
Кроме того, поскольку программа теперь позволяет указывать сохраненный файл и вставлять его на страницу, пользователь может вставлять 
результаты из нескольких файлов.
Примечание: необходима дополнительная программа анализа округлости/цилиндричности ROUNDPAK (версия 7 или выше).

Панель информации об элементе  
Данная панель отображает значения атрибутов вставленных элементов, что позволяет 
пользователю легко проверять содержимое вставленных файлов с данными измерений.

 
Печать макета системы  
Вы можете автоматически выложить схему распечатываемой страницы, просто выбирая 
выводимые элементы.
Используйте эту функцию, если вы хотите упростить задачу печати.

Панель вставки элементов  
Пользователь может вставлять элемент в схему, перетаскивая содержимое анализа  с панели 
вставки элемента с помощью мыши. Из результата анализа контуров можно также выбрать 
отдельный результат анализа для круга или линии и вставить его на нужное место.

Сохранение результатов в виде веб-страницы  
Поскольку пользователь может сохранять результаты в формате html или mhtml, который может 
отображаться с помощью Internet Explorer® или Microsoft® Word, он может проверять результаты 
даже на ПК, на котором не установлена программа редактирования макета.

Функция создания отчетов  
Пользователь может свободно комплектовать результаты/условия/графики измерений, а также комментарии/круги/линии/стрелки и распечатывать их в отчете
о результатах измерений. Кроме того, поскольку пользователь может вставлять файлы изображений, он также может добавлять в макет изображения деталей или логотип компании.
Созданный макет можно сохранить, чтобы позднее использовать его снова для похожих измерений.

Интегрированный макет

Управление системой измерения, анализ контуров,   
установка допусков контура и создание отчета проверки
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Дополнительные принадлежности

Трехосевой регулировочный столик: 178-047

Столы и системы крепления

Этот стол помогает производить необходимое выравнивание при измерении 
цилиндрических поверхностей. Поправки на угол наклона и угол наклона 
определяются из предварительного измерения, и микрометрические 
головки Digimatic подстраиваются оператором соответсвенно указаниям 
в ПО. С помощью этого стола также можно выравнивать детали с плоской 
поверхностью. С помощью трехосевого регулировочного столика Mitutoyo 
можно легко выравнивать детали, просто следуя указаниям в ПО 
FORMTRACEPAK. Для этого не требуется наличие опыта или специальных 
знаний.

Выровнено Не выровнено

Путь, прочерчиваемый пером

Конечная точка

Путь, прочерчиваемый пером

Конечная точка

Начальная точка
Начальная точка

Сохраненные
профили

Экран руководства при использовании трехосевого регулировочного столика

Поворотные 
тиски   218-003

Призма
998291

Прецизионные тиски
178-019

Стол поперечного перемещения
218-001 (мм), 218-011 (дюйм)

Стол поперечного перемещения
218-041 (мм), 218-051 (дюйм)

Призма с зажимом
172-234, 172-378

Держатель  
с зажимом
176-107

Поворотные 
центры
172-197

Подставки для центров 
172-143

Центры
172-142

Стол для 
выравнивания
178-043-1 (мм),  
178-053-1 (дюйм)

Цифровой  
выравнивающий стол
178-042-1 (мм), 
178-052-1 (дюйм)

Выравнивающий 
стол
178-016

Выравнивающий стол 
(для D.A.T.) 178-048  Калибровочный стенд* 1 

12AAG175
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Дополнительные принадлежности
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218-042 Без контурографа (CV-2100N2)
Диапазон перемещения по вертикали: 320 мм
Угол наклона (MAX): ±45°
Размеры (Ш × Г × В): 600×450×740 мм
Масса: 110 кг

Размеры  

(мм)

178-024
Подставка для

настольного типа
(640×470×670 мм)

178-023
Виброизолятор

пневматического типа
с ручной зарядкой

178-025
Виброизолятор

пневматического типа с
автоматической зарядкой

Пример комбинации: с монитором на подставке, но
без стола для ПК (прибор, ПК и монитор не входят в 
комплект поставки)

Виброизоляционные стенды

Ручной стенд для CV-2100N4 Виброизоляторы (настольные),  
напольные стойки и столы

Пример комбинации: со столом для ПК (прибор, ПК, 
монитор и принтер не входят в комплект поставки)

Функция быстрого вертикального перемещения недоступна

Виброизолятор
12AAK110

Подставка под 
монитор*1

12AAK120

Стол для ПК
12AAL019

* 1  Используется вместе с виброизолятором (12AAK110).

Настольные
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Щупы и консоли
для измерения контура

15
155

H

ø8

15

40
155

H

φ8

Форма кончика: односторонний 
рез (Угол кончика: 20°)
Форма кончика: конус
(Угол кончика: 30°)
Радиус кончика: 25 мкм
Материал кончика: карбид

50
40

ø8

ø4
2.5

h

Форма кончика: односторонний 
рез (Угол кончика: 20°)
Форма кончика: конус
(Угол кончика: 30°)
Радиус кончика: 25 мкм
Материал кончика: карбид

50
20

ø6

ø3
1

h

Форма кончика: 
односторонний рез
(Угол кончика: 20°)
Форма кончика: конус
(Угол кончика: 30°)
Радиус кончика: 25 мкм
Материал кончика: карбид

50
12.5

ø6

ø1.6
0.4

h

25
145

95H

ø8

Перо для одностороннего реза Перо для перекрестного реза

Коническое перо Коническое перо

Ножевое перо Шариковое перо

Перо для малых отверстий SP-11/31 Перо для малых отверстий SP-12/32

Перо для малых отверстий SP-13/33

Прямой кронштейн Эксцентрический кронштейн

Для малых отверстий

Угол кончика: 12°
Радиус кончика: 25 мкм
Материал кончика: карбид

ø3

h Угол кончика: 20°
Радиус кончика: 25 мкм
Материал кончика: карбид

ø3

h

Угол кончика: 20°
Радиус кончика: 25 мкм
Материал кончика: карбид

ø3

h Угол кончика: 30° (SPH-79 : 50°)
Радиус кончика: 25 мкм
Материал кончика: сапфировый 
карбид (SPH-79: алмаз)

ø3

h

Угол кончика: 20°
Радиус кончика: 25 мкм
Ширина кромки: 3 мм
Материал кончика: карбид

ø3

h

Радиус кончика: 1 мм
Материал кончика: карбид

h

ø3

ø8

H

15
155

40
перо

Выберите консоль и щуп, которые соответствуют необходимому вам виду измерения.Тип консоли № консоли Арт. № Щуп № В (мм)
АВ-51 935111 SPH-51, 52, 53, 54, 55, 56, 57 6

Прямая консоль
АВ-61 935112 SPH-61, 62, 63, 64, 65, 66, 67 12
АВ-71* 935113 SPH-71,72,73,74,75,76,77,79 20
АВ-81 935114 SPH-81, 82, 83, 84, 85, 86, 87 30
АВ-91 935115 SPH-91, 92, 93, 94, 95, 96, 97 42

Эксцентриковая 
консоль

АВ-52 935116 SPH-51, 52, 53, 54, 55, 56, 57 6
АВ-62 935117 SPH-61, 62, 63, 64, 65, 66, 67 12
АВ-72 935118 SPH-71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 79 20
АВ-82 935119 SPH-81, 82, 83, 84, 85, 86, 87 30
АВ-92 935120 SPH-91, 92, 93, 94, 95, 96, 97 42

Консоль для 
малых отверстий

SP-11, 31 0,4
АВ-11 935110 SP-12, 32 1

SP-13, 33 2,5
*стандартная опция

Тип щупа Арт № щупа Арт. № Штанга подстройки № Н (мм)

Щуп с односторонним 
скосом

SPH-51 354882 АВ-51 · 52 14
SPH-61 354883 АВ-61 · 62 20

SPH-71* 354884 АВ-71·72 28
SPH-81 345885 АВ-81 · 82 38
SPH-91 354886 АВ-91 · 92 50

Поперечно шлифованный 
щуп

SPH-52 354887 АВ-51 · 52 14
SPH-62 354888 АВ-61 · 62 20
SPH-72 354889 АВ-71 · 72 28
SPH-82 354890 АВ-81 · 82 38
SPH-92 354891 АВ-91 · 92 50
SPH-57 12AAE865 АВ-51 · 52 14

Конический щуп SPH-67 12AAE866 АВ-61 · 62 20
Угол наконечника 20° SPH-77 12AAE867 АВ-71 · 72 28
(Карбид) SPH-87 12AAE868 АВ-81 · 82 38

SPH-97 12AAE869 АВ-91 · 92 50
SPH-53 354892 АВ-51 · 52 14

Конический щуп SPH-63 354893 АВ-61 · 62 20
Угол наконечника 30° SPH-73 354894 АВ-71 · 72 28
(Сапфир) SPH-83 354895 АВ-81 · 82 38

SPH-93 354896 АВ-91 · 92 50
Конический щуп
Угол наконечника 50° SPH-79 355129 АВ-71 · 72 28
(Алмаз)

SPH-56 12AAA566 АВ-51 · 52 14
Конический щуп SPH-66 12AAA567 АВ-61 · 62 20
Угол наконечника 30° SPH-76 12AAA568 АВ-71 · 72 28
(Карбид) SPH-86 12AAA569 АВ-81 · 82 38

SPH-96 12AAA570 АВ-91 · 92 50
SPH-54 354897 АВ-51 · 52 14

Ножевидный щуп
SPH-64 354898 АВ-61 · 62 20
SPH-74 354899 АВ-71 · 72 28
SPH-84 354900 АВ-81 · 82 38
SPH-94 354901 АВ-91 · 92 50
SPH-55 354902 АВ-51 · 52 14

Щуп с шариком
SPH-65 354903 АВ-61 · 62 20
SPH-75 354904 АВ-71 · 72 28
SPH-85 354905 АВ-81 · 82 38
SPH-95 354906 АВ-91 · 92 50

Щуп для малых отверстий
(односторонний скос)

SP-11 932693 АВ-11 2
SP-12 932694 АВ-11 4
SP-13 932695 АВ-11 6.5

Щуп для малых отверстий
(конус)

SP-31 12AAE873 АВ-11 2
SP-32 12AAE874 АВ-11 4
SP-33 12AAE875 АВ-11 6.5

*Стандартная принадлежность

Консоли (опция)

Щупы (опция)
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Технические характеристики 

Технические характеристики

Размеры

CV-2100M4
Единицы измерения: мм

CV-2100N4
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CV-2100N4外観寸法図（SCALE 1/5）

CV-2100M4 CV-2100N4

Диапазон измерений
Ось Х 100   

Ось Z1 (датчик) 50 мм

Диапазон перемещения по оси Z2 (колонна) 350 мм
—

Угол наклона по оси Х  ± 45°

Разрешение
ось Х 0,1 мкм 

ось Z1 0,1 мкм 

Метод перемещения
ось Х Моторизованный привод (0-20 мм/сек)

ось Z2 (колонна) Ручной (быстрое перемещение вверх-вниз, тонкая настройка) —

Скорость измерения 0,02-5 мм/сек

Прямолинейность (горизонтальная ориентация по оси Х) 2,5  мкм/100

Точность
 (20°С)

Ось Х ±(2.5 + 0.02L) мкм (L = длина измерения, мм)μ)

ось Z1 ±(2,5+| 0,1 H|) мкм; H = высота измерения от горизонтали в пределах +/- 25 мм    ного положения в  ±

Направлении измерения  Слева направо/справа налевотолкай

Направление измерения поверхностии измерения вниз

Измерительное усилие 30±10 мН (3 gf)

Уголы, измеряемые щупом (стандартный щуп)а) Подъем 77 °,  спускt 87°, Наклон 

Внешние размеры (Ш×D×В) 745×450×885 мм 651×143×138,5  

Масса 145, 8 кг  5,8 кг



Дополнительные брошюры и  
каталог продукции:

www.mitutoyo.ru  ООО “Митутойо РУС”

115088, Россия, г. Москва,

Шарикоподшипниковская ул.,

д. 13, стр. 2

Тел.: +7 (495) 745 07 52

info@mitutoyo.ru

www.mitutoyo.ru
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 Mitutoyo окажет вам всестороннюю поддержку на всех 
этапах взаимодействия, какой бы сложной ни была  
задача.      

Mitutoyo не только производит измерительные средства  высочайшего 
качества и точности, но также гарантирует  квалифицированную 
поддержку на протяжении всего срока  эксплуатации оборудования 
вместе с комплексным обслуживанием,  что обеспечит вам и вашим 
сотрудникам наилучшее использование  вложенных средств.   

Помимо базовой калибровки и ремонта, Mitutoyo предлагает курсы  
повышения квалификации по работе со средствами измерения и  
основам метрологии, а также ИТ-поддержку профессионального  
современного ПО. Мы также можем спроектировать, создать,  
протестировать и реализовать индивидуальные метрологические  
решения, а при экономической целесообразности, — провести  
контрольные измерения на субподрядной основе в собственной  
лаборатории. 

Примечание: иллюстрации продуктов даются без обязательств. Описание продуктов, в частности все технические характеристики, представляют 

собой обязательство, только если это было согласовано сторонами в недвусмысленной форме.

MITUTOYO и CONTRACER являются зарегистрированными товарными знаками или товарными знаками корпорации Mitutoyo в Японии и/или других 

странах/регионах. Excel, Internet Explorer, Microsoft являются зарегистрированными товарными знаками или товарными знаками корпорации Microsoft 

в Соединенных Штатах и​/или других странах.

Названия других продуктов, компаний и брендов приводятся здесь только в целях идентификации и могут являться товарными знаками 

соответствующих владельцев.

Координатно-измерительные  
машины

Системы датчиков

Видеоизмерительные машины

Испытательное оборудование

Приборы для измерения формы

Цифровые шкалы и системы  
цифровой индикации

Оптические системы

Ручные средства измерений  
и обработки данных


